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01 | producto

(1.1 acabados

SATINADO

La superficie Satinada se distingue por su extrema suavidad al facto, una
caracteristica que la identifica como la mejor opcion para realizar encimeras
de cocina, facil de limpiar y gran realismo estético. Este acabado particular
se obtiene a fravés de un proceso de produccidn exclusivo desarrollado
por Infinity; se caracteriza por irregularidades superficiales esporddicas
y microscopicas, casi imperceptibles salvo en condiciones particulares
de iluminacion. En algunos casos, esta especificidad aumenta el realismo
del producto, sin afectar sus propiedades y sus insuperables prestaciones
ftécnicas.

Satinado

PULIDO

Un acabado perfectamente reflectante que se obtiene mediante un
proceso mecanico de eliminacién progresiva que utiliza materiales
microabrasivos con granulosidad decreciente. Estd recomendada
principalmente para revestimientos de paredes y para crear diferentes
tipos de elementos de decoracion.

Pulido

MATE

Un acabado muy apreciado por la posibilidad de diferentes aplicaciones
que garantizan una estética equilibrada y un excelente desempefio.
La ligera textura de la superficie realza los acabados, por lo que es la
solucién ideal también para aplicaciones en pavimentos. La estructura
de la placa es suave, lo que facilita la limpieza de la superficie.
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PATINADO

Un acabado que transforma incluso la placa mas sencilla en Unica por su
capacidad de tfransmitir una sensacion de suavidad y calidez perceptible
al tacto. El resultado estético se enriquece por un ligero movimiento
superficial, que ofrece un dinamismo equilibrado y homogéneo, sin
rugosidades evidentes, que se aprecia sobre todo cuando la placa es
iluminada por una luz rasante.

Patinado
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(1.1 acabados

LEVIGATO PEARL

Un acabado exclusivo con una sensacion tactil de extrema suavidad,
similar a la que evoca el marmol natural. La superficie es mate, pero su
capacidad para absorber la luz le confiere un sutil efecto reflectante,
ideal para ser combinada con disftintos materiales. Unas marcas
semicirculares imperceptibles transmiten un efecto artesanal a las
placas, convirtiéndolas en piezas Unicas y no en productos hechos en
serie.

GLAM

El acabado GLAM es, sin duda, un paso adelante en la tecnologia de
superficies de Infinity. La superficie contiene particulas luminosas e
iridiscentes que reflejan la luz que se refracta en el ambiente y confiere
al material una preciosidad y una singularidad inigualables.

01.2 formatos

Infinity estd especializada en la produccién de placas de
formato grande, hasta una medida maxima de 1620x3240 mm.
Las placas estan compuestas exclusivamente por minerales vy
materias primas naturales. Los cuarzos, feldespatos, arcillas y
caolines son sometidos a purificacién, atomizacion, prensado y a
altas temperaturas hasta componer el cuerpo de las placas Infinity.

El sistema de produccién permite combinar estratificaciones de
polvos de color en el cuerpo de la placa, perfeccionando el aspecto
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> 1620x3240 mm

estético hasta en los mas minimos detalles. Toda la producciéon de
Infinity se realiza exclusivamente en Italia.

L3
(01.3 tono 01.4 espesores nominales
La gestion por lotes es una de las caracteristicas del proceso de s 6 mm
produccién de Infinity. ~
- El mismo producto, aunque mantenga una excelente alineacion grafica _ 12 mm
- y cromdtica, puede presentar ligeras diferencias de tono causadas por el ~
:, » origen natural de las materias primas utilizadas. v
~
o o o
01.5 ventajas 01.6 aplicaciones
Alta resistencia a la hidrdlisis Espesor 6 mm 12 mm 20 mm
Alta resistencia a saltos de temperatura Mobiliario para interiores u u u
Alta resistencia a la helada Mobiliario para exteriores u u u
Alta resistencia a la abrasion y desgaste Pavimento interior bajo transito u u
Levigato Pearl Glam
Alta resistencia a la compresion Pavimento interior alto transito u
n Advertencias sobre la superficie Levigato Pearl
El exclusi Levigato Pearl of I ficie Infinit ion tactil . . . . - . .
exclusivo acabgdo evigaio ear/ 0101ga & la superficie infinity uf}a sensacion faci Resistencia al contacto con objetos calientes Revestimiento interior ]
de extrema suavidad. Esta caracteristica distintiva y elegante también implica algunas
liari h T 1 1t tenimientodel. ficie. . . .
pecu /ar/d‘.ad'esque. avquerenerencuentap araunco.rrec. /oman enimienfodelasup e_r‘/afs Resistencia a la exposicion a los rayos ultravioletas (posibilidad de L. .
La superficie Levigato Pearl es apta para la realizacion de elementos de mobiliario .. . Revestimiento exterior ]
; ) e . aplicaciones en exteriores)
(encimeras de cocina, mesas, etc) y para ser usada como revestimiento; estd
prohibido  utilizarla para el pavimento, incluso en contextos residenciales. Resistencia a productos quimicos (especificaciones en la tabla de . ..
) ) ) - Pavimentacién flotante ] ]
Cuando se instala como encimera de cocina o como acabado de una pagina 39)
mesa, en caso de «manchas de color» (vino, café, efc), se recomienda
limpiar la  superficie antes de transcurridas 2 horas con agua caliente Dilataciéon térmica limitada Fachada ventilada ] ] ]
ydetergente suave, para asegurarse de no dejar ningun tipo de residuo.
Se recomienda evitar el contacto entre la superficie Levigato Pearl y los desengrasantes . .
) ) o o Ignifugo Encimeras [ ] [ ] [ ]
alcalinos (por ejemplo: desengrasantes a base de hidréxido para la limpieza de hornos o

para la limpieza de las tuberias del fregadero). Por ultimo, se recomienda evitar el uso de
esponjas abrasivas o estropajos de metal, optando siempre por esponjas o pafios suaves.
En caso de problemas particulares, recomendamos consultar siempre a
los técnicos de Infinity antes de aplicar cualquier producto en la superficie. Posibilidad de personalizar los productos y formatos de acuerdo con la
Para mds informacion: info@infinitysurfaces.it aplicacién

Posibilidad de realizar productos a medida



Para las operaciones de carga, descarga y fransporte de las placas
Infinity se necesita una carretilla elevadora, un puente grida u otfro
dispositivo de elevacién adecuado.

Es primordial seguir las instrucciones de uso del fabricante, respetando
la capacidad de carga méaxima admitida y asegurandose de que
todos los elementos utilizados hayan sido sometidos a un correcto
mantenimiento..

Una condicion sin la cual no se podrd realizar la manipulacion es que
las placas se mantengan en perfecto equilibrio teniendo en cuenta
su centro de gravedad, para evitar que se flexionen y se rompan.

manipulacion manual

Las placas Infinity pueden ser manipuladas manualmente por
operarios expertos, que lleven guantes de proteccion y respeten todos
los requisitos de seguridad necesarios.

Si la placa se aplicara como revestimiento, es importante manipularla en
posicién vertical (fig. 1, para limitar su flexion.

fig. 1

Las placas Infinity pueden manipularse manualmente o mediante el
uso de herramientas especificas. Para estas ultimas, se enumeran a
continuacién las posibles opciones:

Ventosas;

Carretilla elevadora;
Correas;

Pinzas;

Puente grua y cabrestante;

Polipasto.

Si la placa se utilizard como encimera de cocina, se recomienda,
ademds de mantener la posicion vertical, deslizarla sobre la superficie
de apoyo (fig. 2).

o2
f

fig. 2

manipulacion con ventosas
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Para garantizar la seguridad del personal y la =0 o -
integridad de las placas, se recomienda utilizar

el bastidor de manipulaciéon con ventosas de

seguridad.

Estas se pueden deslizar facilmente a lo largo ) e -

—]

del bastidor, que es muy flexible y se puede
adaptar a cualquier medida necesaria.

La aplicacion de un sistema de barras de sujeciéon con ventosas
aumenta la rigidez de la placa y permite manipularla con absoluta
franquilidad. La colocacion de las ventosas distribuidas uniformemente
sobre el material reduce su flexion y es recomendable limpiar muy

El uso del bastidor es inevitable si se deben manipular placas en las
que se hayan hecho perforaciones.

Para todas las operaciones de corte y perforacién, hay que contar con
un banco de trabajo robusto y plano..

bien la superficie de la placa antes de ufilizar la ventosa.

De acuerdo con el tamafio del formato a manipular, se requieren de 2
a 4 personas.

Si no fuviera ventosas, es posible utilizar un soporte de aluminio o
madera, fijado a la placa con varias mordazas para que no se flexione
demasiado durante la manipulacion.

{



manipulacion con carretilla elevadora

Para manipular caballetes que contienen
placas Infinity, se requieren carretillas
elevadoras con una capacidad de carga de
5 toneladas o equipos especiales..

manipulacion con correas

Para desplazar y manipular varias placas al mismo tiempo, puede usar
correas o eslingas. Las correas no deben tener contacto con la placa para
no dafar/rayar la superficie..

manipulacion con pinzas

Es posible desplazar las placas individualmente con una pinza de
levantamiento, logrando levantar placas desde 6 mm de espesor hasta
espesores superiores.

El uso de la pinza permitird reducir la flexion de la placa durante la
manipulacién, minimizando el riesgo de rotura. No es posible levantar
mas de 2 placas con este tipo de pinza.

Las superficies metalicas de la pinza no deben entrar en contacto con
la superficie de la placa para evitar marcas o problemas. Por lo tanto, es
fundamental utilizar un distanciador (listén de madera o cinta adhesiva de
espuma) para separar las piezas.

manipulacion con puente gria y cabrestante

Con un puente grda y un cabrestante es posible manipular las placas
individualmente y en conjunfos multiples.

En el caso de manipular las placas individualmente, siga estas
insfrucciones:

Separe una placa del conjunto multiple, manualmente o (en
caso de que el peso de la placa sea excesivo) por medio de un
polipasto (operacion a realizar en ambos lados);

Mantenga la placa separada del conjunto multiple ayudandose
con una fraviesa;

Ponga las correas del puente grua sujetando la placa;
Levante la placa;

Traslade la placa hasta el punto de depdsito comprobando que la
oscilacion no sea peligrosa para la incolumidad de las personas;

Posicione la placa correctamente sobre el caballete u otro soporte
(durante esta operacion la persona debe guiar <manualmente» la
placa para situarla en la posicion deseada).

manipulacion con polipasto

El polipasto es un dispositivo destinado a levantar y manipular cargas.
Se instala en un puente grua para permitir el levantamiento de pesos
medianos y grandes, simplemente accionando los mandos desde una
botonera.

= INFINITY

Hay diferentes tipos de polipastos disponibles de acuerdo con las
necesidades de manipulacion.

Polipasto de cable

Por lo general, el polipasto de cable es
eléctrico. Su construcciéon la convierte en
la mdquina preferida para la instalacion en
puente grua, ya que fiene dimensiones vy
pesos propios superiores al polipasto de
cadena (por lo fanto, es adecuado para
levantar cargas pesadas).

Polipasto de cadena

Es el mds difundido para el uso en grua,
por lo general se requiere una capacidad de
carga comprendida entre 125y 2000 kg.

En el mercado existen polipastos de cadena con
capacidad de carga hasta 5000 kg.

Grua polipasto de taller

Cuando sea muy complejo montar un puente
grua, es posible ufilizar gruas de taller, que se
desplazan facilmente sobre suelos duros y
uniformes y son faciles de maniobrar en cualquier
direccion necesaria.




10

La carga y el transporte de las placas Infinity deben hacerse en
condiciones de seguridad absoluta, para proteger su aspecto,
caracteristicas originales y evitar la rofura accidental.

cargay transporte en camion

Tomando las medidas oportunas, un camién puede fransportar
caballetes de hierro o madera.

Durante el fransporte, las placas Infinity deben estar necesariamente
apoyadas y protegidas de posibles impactos y sacudidas, por lo que
se recomienda fijar los caballetes con sujeciones mecanicas, como
correas de poliéster (o material similar).

Antes de la cargay envio, se deben fomar las precauciones necesarias
en la preparacién de los embalajes.

El personal debera prestar la maxima atencién al centrar la mercancia
para garantfizar la seguridad de las personas en las cercanias,
manteniendo la carga a una altura baja durante la manipulacion y
levantandola solo cerca del camién..

|

L

[ |
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caballete de metal (embalaje recomendado)

El caballete de metal es el embalaje ideal para una colocacion correcta
de las placas Infinity.

Con un peso de alrededor de un 25 % mds bajo que el caballete de
madera, es robusto y ofrece la ventaja para la carretilla elevadora de

I [l
I [
I []
I [

A
]

i

N
i 1 WE

fig. 1 Gancho de cadena Ranura de cinturén

poder cargarlo de ambos lados.. También permite una manipulacién
facil con puente gria y cabrestante enganchado en los puntos
especificos para ganchos en la estructura de metal (fig. 1.

Embalaje Caballete de metal
Dimensién embalaje (cm) 330x73,5x190

Peso embalaje vacio (kg) 160

Formato placa (cm) 162x324x0,6:162x324x1,2 1 162x324x2
Peso una placa (kg) 85 150 260
::i:::; contenidas en el caballete 4 7 -
Placas transportadas (m?) 215,04 112,64 614k
Peso caballete + placas (kg) 3390 3460 3280
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caballete de madera

A continuacién se indican las medidas a tomar para una colocacién correcta de las placas Infinity en un caballete.
Si las placas ftuvieran diferentes formatos, se recomienda la disposicion de las mismas de mayor a menor (fig. 1,
Si las placas estuvieran perforadas, se recomienda apoyar en el caballete foda la superficie del material y evitar partes salientes (fig. 2),
Separadores de carton/perfiles de cera colocados entre cada placa, para evitar la propagacion de tensién y los choques entre ellas (fig. 3);
Esquineras externas de proteccion (fig. 4);

Flejado de placas «en bloque» para evitar movimientos durante el tfransporte (fig. 5,

Funda termorretractil (fig. 6 - fig. 7).

=

=

fig. 3 fig. 4 fig. 5

S N ™~ X\

fig. 6 fig. 7

Infinity puede organizar la manipulacién y transporte de sus placas utilizando caballetes de madera.

Espesor

Dimensién embalaje (cm)

Peso embalaje vacio (kg)

Formato placa (cm)

Peso una placa (kg)

Piezas contenidas en el caballete (cant.)

Placas transportadas (m?)

Peso caballete + placas (kg)

330x75x200

206

162x324x0,6

85

42

215,04

3776

330x75x200

206

162x324x1,2

150

22

112,64

3506

= INFINITY

330x75x200

206

162x324x2

250

12

6144

3206

caballete de madera: ejemplos de configuracion de carga en camion

(dependiendo del largo del vehiculo)

Camién - Configuracién de carga

8 Caballetes 1620x3240

6 mm

Mq

1720,32

Ton.

302

70112

12 mm

Ton.

20 mm

Mq Ton.

491,52 256

13
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transporte en contenedor

Las placas Infinity pueden ser enviadas en contenedor de 20 pies y de 40 pies.

Contenedor Contenedor
(5,90 x 2,32 x 2,35(h) m) - peso maximo que se puede cargar 27,9 t. (1190 x 2,32 x 2,35(h) m) - peso maximo que se puede cargar 26,8 t.

A continuaciéon damos las posibles combinaciones de caballetes en contenedor

contenedor 20 pies: ejemplos de configuracion de carga

Contenedor de 20 pies - Configuraciéon de carga 6 mm 12 mm 20 mm

Mq Ton. Mq Ton. Mq Ton.

3 Caballetes 1620x3240 64512 n3 33792 10,6 184,32 9.6

= INFINITY

contenedor 40 pies: ejemplos de configuracion de carga

Contenedor de 40 pies - Configuracion de carga 6 mm 12 mm 20 mm

Mq Ton. Mq Ton. Mq Ton.

7 Caballetes 1620x3240 1505,28 26,4 788,48 24,6 4301 22,4

transporte en contenedor: bolsas de aire (airbag)

Para garantizar una mayor seguridad durante el envio, se recomienda Las bolsas de aire se colocan entre los espacios vacios dentro del

introducir en el contenedor unas bolsas inflables de polipropileno drea de carga vy, posteriormente, se inflan con aire comprimido hasta

(bolsas de aire). llenar por entero estas areas, lo que aumenta la estabilidad de los
materiales.

15
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03 | almacenamiento, carga y transporte

03.2.41 transporte en contenedor: bundles

Para poder facilitar el transporte de las placas Infinity en contenedor También se recomienda ufilizar un tablero de madera sobre los
cerrado (open side) o abierto (open top), se pueden utilizar (a pedido pies de la estructura en el que se colocara la carga para proteger el
especifico del cliente) embalajes especiales denominados «bundles». material durante la elevacion del bundle (fig. 3). Durante las fases de

manipulacion con cadenas, es preferible utilizar 2 tableros de madera
para proteger la superficie de las placas (fig. 4).

Los bundles se caracterizan por tener una estructura de madera
blanda formada por una base con 2 pies y 4 montantes (fig. 1. Para
estos Ultimos, se recomienda recubrir con una funda de pldstico para
evitar manchas antiestéticas en el lado a vista de la placa (fig. 2).

| fig. 1
V — __
Vv o =
T
| fig. 2 | fig. 3 | fig. 4
Espesor 6 mm 12 mm 20 mm
Formato placa (cm) 160x320x0,6 162x324x1,2 162x324x%2
Peso una placa (kg) 85 150 250
Piezas por bundle (n.?) 27 18 1
Placas transportadas (mq) 138,24 9216 56,32
Peso bundle (kg) 2395 2800 2850

= INFINITY manual técnico

03.2.5 contenedor 20 pies: ejemplos de configuracion de carga

Contenedor de 20 pies - Configuracion de carga 6 mm 12 mm 20 mm

Mq i Ton. Mq i Ton. Mq i Ton.

nr 8 Bundles 1620x3240 105,92 19,2 737728 22,4 450,56 22,8

Los bundles se pueden cargar y descargar mediante un puente Para una seguridad adecuada de la carga durante el envio, los ejes
grua equipado con un sistfema maquina-carga-contenedor; como inferiores de los bundles se anclan adecuadamente al contenedor.
alternativa, es posible proceder con carretillas elevadoras equipadas

con correas que permitan su manipulacion.

A continuacién se indican las reglas generales que se deben respetar
para garanftizar un fransporte seguro de las placas Infinity.

= Inspeccione el interior y exterior del contenedor antes de cargarlo
para verificar que no tenga dafios;

= Solo cargue el peso mdximo permitido en el contenedor
(generalmente esta indicado en el contenedor y esta sujeto a
algunos casos a los limites impuestos por el pais de importacion)

;» Compruebe la distribucion correcta de la carga (bundles) y su
fijacion dentro del contenedor.

17
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caja (embalaje opcional)

Ladmina de poliestireno (15-20 mm) colocada en la base de la caja (fig. D,

Como alfernativa, las placas Infinity se pueden colocar en cajas; indicamos las medidas a respetar para un embalaje seguro.

Separadores de 4 perfiles de cera colocados entre cada placa, para evitar la propagacion de tensién y los choques entre ellas (fig. 2);

Tapa de cierre con toda la informacién relacionada con el producto (fig. 3);

Funda termorretractil (fig. 4).

Espesor

Dimensiones

Peso (vacia)

Formato

kg pieza

Piezas

M2

kg

6 mm

344x175x37 cm

139 kg

162x324x0,6

85

71,68

1329

12 mm

344x175x37 cm

139 kg

162x324x1,2

150

4096

1339

20 mm

344x175x37 cm

139 kg

162x324x1,2

250

2048

n39

caja (embalaje opcional): ejemplos de configuracion de carga en camion
(dependiendo dellargo del vehiculo)

Camion - Configuracion de carga

18 Cajas 1620x3240

oO

oo

ng

o0

og

ng

6 mm

Mq

1290,24

Ton.

200

Mq

737,28

12 mm

Ton.

20,1

Mq

378

20 mm

Ton.

20

= INFINITY

contenedor 20 pies: ejemplos de configuracion de carga

Contenedor de 20 pies - Configuraciéon de carga 6 mm 12 mm 20 mm

Mq Ton. Mq Ton. Mq Ton.

6 Cajas 1620x3240 430,08 6,6 24576 6,7 126 6,7

contenedor 40 pies: ejemplos de configuracion de carga

Contenedor de 40 pies - Configuracion de carga 6 mm 12 mm 20 mm

Mq Ton. Mq Ton. Mq Ton.

18 Cajas 1620x3240 129024 199 737,28 201 378 20

19
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Las placas Infinity, compuestas por materias primas naturales, se producen
y seleccionan respetando estrictamente altos estdndares de calidad. El
fransformador debe realizar una inspeccién visual de la placa antes de
las operaciones de mecanizado y después de una perfecta limpieza de la
superficie. Si se observara una posible deformacién comuniquelo antes de
realizar cualquier operacion.

A confinuacion se indican los puntos que se deben verificar:

Medidas

La placa Infinity destinada a mobiliario y encimeras no esta rectificada;
por lo que es posible definir, segun el producto final, el esquema de corte
adecuado.

La placa no rectificada presentard un tfamafio indicativo de 1620x3240
mm que podra ser reducido seguin sea necesario.

Planicidad

La planicidad es la desviacion del producto respecto de un plano
perfectamente horizontal y estable.

La planicidad Infinity cumple con los mas altos estandares de calidad y se
encuentra dentro de las tolerancias indicadas a confinuacion.

Ancho Largo
Tolerancia =2mm +4 mm
I V [

Seleccion

De acuerdo con la normativa ceramica del sector, Infinity clasifica las placas
en tres categorias distintas con referencia a la calidad de la superficie.

El departamento seleccion, en el que frabajan técnicos especializados,
determinara la seleccion del material dividiéndolo en 3 tipos.

Q 1 - material de primera calidad.
Q C - material de segunda calidad.
Q S - material con defectos.

Toda la informacién de este manual se refiere a material de primera
calidad.

Etiqueta

En cada placa Infinity hay una efiqueta de identificacién que contiene
informacién sobre el cédigo de identificacion del producto, el formato,
el color, la calidad y el acabado.

La etiqueta permitird determinar la trazabilidad de la placa y su
«historia» a lo largo del proceso de produccion en fabrica a través del
numero de placa (lote).

Infinity no aceptara notificaciones o reclamaciones por defectos
visibles verificables antes de mecanizar la placa una vez que el
producto haya sido mecanizado e instalado.

Espesor

Espesor nominal 6 mm 12 mm 20 mm

Tono

Las placas Infinity se producen con materias primas naturales a través
de un proceso industrial, por lo que pueden estar sujefas a pequefias
variaciones estéficas.

Por este motivo Infinity realiza severos controles para identificar los
diferentes tonos de una misma produccion.

Los tonos no son repetibles; si el acabado todavia estd en produccion,
es posible buscar y suministrar el material disponible en stock con el tono
mas similar al de las placas compradas anteriormente.

El color y el tono estan indicados en la etiqueta especifica de la placa con
el cédigo correspondiente.

Superficie

La placa Infinity ofrece 6 fipos diferentes de acabado de superficie, segun
los requisitos del proyecto:

corte de reduccion de tension

Anfes de confinuar con cualquier mecanizado en la placa no
rectificada, Infinity recomienda realizar radios en las esquinas,
eliminando 20-30 mm de material en cada lado. Esta operacion es
muy importante para reducir la tension natural de la placa después del
proceso de conformacion, que podria facilitar posibles roturas durante
las operaciones de remociéon mecanica.

Es necesario realizar los radios en todos los colores y tipos de superficie
con un espesor de 12 mm y 20 mm, y también se recomienda para el
espesor minimo de 6 mm.

El procedimiento correcto que se debe realizar es el siguiente:
Ambos lados en todo el largo;
Ambos lados en toda el ancho.

Es importante reducir la velocidad de corte en un 50 % respecto
a la velocidad estandar durante alrededor de 15-20 cm, tanto al
principio como al final.

Teniendo en cuenta las posibles variables durante las operaciones
de corte y perforaciéon, no es posible excluir a priori roturas
accidentales que no pueden ser imputadas a Infinity ni resueltas
por ella.

corte recto

Es posible realizar cortes rectos en las placas Infinity utilizando
herramientas diamantadas o herramientas de corte por chorro de
agua a alfa presion. Cualquiera que sea el equipo que se utilice, se
recomienda realizar un corte que deje una secciéon minima de 40 mm
para obtener un formato con una perfecta planicidad..

Infinity recomienda realizar cortes in situ con broca diamantada
solo para el material de 6 mm de espesor, mientras que para un
espesor mayor es preferible utilizar herramientas como discos
diamantados refrigerados por agua o corfe con chorro de agua a
presion, que evitan rofuras vy facilitan el corte.

Si decide realizar un corte recto in situ, puede utilizar las guias de aluminio
especiales, fijadas adecuadamente con ventosas y cursor con broca
diamantada (fig. 2). Para una metodologia de corte correcta, se debe hacer
una incision de 10-20 mm desde el extremo de la placa con direccion desde
adentro hacia afuera. Luego proceda con el corte de un borde al ofro,
prestando especial atencién para mantener una presion constante durante el
avance a lo largo de foda la longitud del corte.

Para placas con un espesor de 12 y 20 mm, Infinity recomienda el uso de corte por
chorro de agua a presion, que garantiza un alto grado de precision y ausencia de
alteraciones térmicas o mecdnicas del material (fig. 32 Como alternativa, se puede
utilizar una cortadora en himedo.

Velocidad 50%

fig. 2

= INFINITY

Velocidad 50%

fig. 3
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disposiciones basicas e indicaciones para mecanizados

con fresa de puente

Infinity recomienda tfomar las siguientes precauciones al trabajar con una fresa de puente:

Banco de trabajo robustoy plano, sin residuos ni detritos (aunque sean pequefios);

El banco siempre debe estar en buenas condiciones v, si fuera posible,
debe tener un soporte de goma técnica de alta densidad (tipo
ecorubber o similar);

Durante el corte, utilice agua, de forma continua y abundante, frontal y
lateral respecto al disco, lo mas cerca posible a la zona de corte;

Recomendamos reducir la velocidad de corte a un maximo de 20 cm/min para
los primeros y Ultimos 20 cm de corte

En caso de corte de elementos pequefios, como bandas, copetes y
remates, se recomienda bloquear lateralmente el material para evitar el
golpe de cola del disco en el momento de la enfrada y salida

Deje que el disco salga completamente del material cortado;

En caso de cortes multiples en diferentes direcciones dentro de una
misma placa (por ejemplo cortes en L), y en los cambios de direccidn,
realice siempre un faladro inicial y evite cortes en dngulo recto;

Afile el disco con regularidad.

Los didmetros de los discos indicados en la tabla son indicativos y
no vinculantes. Estd permitido el uso de discos con didmetros mas
pequefios 0 mds grandes, ajustando el numero de revoluciones por
minuto para tener siempre una velocidad tangencial indicativa de 35-
40 m/s

Espesor nominal Diametro disco Rango Rpm Rango de avance m/min corte recto Rango de avance m/min corte inclinado
300 2300 - 2500
350 2000 - 2200 HASTA 3

6 mm Gzt I P ) 14 -17
400 1700 - 1900 segln la hoja seleccionada
450 1400 -1800
300 2300 - 2500
350 2000 - 2200

12 mm n };A.STA‘S ionad 0.60 -0.70
400 1700 - 1900 (segun la hoja seleccionada)
450 1400 -1800
300 2300 - 2500
350 2000 - 2200

20 mm (seqn | I:ASTA|2 ionada) 040 - 0.60
400 1700 - 1900 segln la hoja seleccionada
450 1400 -1800

Reducir la velocidad de corte a un maximo de 20 cm/min para los primeros y ultimos 20 cm de corte;

Reduccion de la velocidad en los primeros 15 cm de la parte superior e inferior de la placa.

Se recuerda que los parametros son indicativos y dependen del tipo de disco y
maquina utilizada, por lo que es necesario respetar las indicaciones del fabricante.
Se recomienda utilizar una maquina con variador de frecuencia para poder regular
las revoluciones por minuto y tener un control preciso sin depender Unicamente de
la experiencia subjetiva.

= INFINITY

disposiciones basicas e indicaciones para mecanizados
con corte por chorro de agua a presion

Infinity recomienda tomar las siguientes precauciones al trabajar con corte por chorro de agua a presion:

Realice el corte de los radios en las esquinas de la placa antes
de cualquier operacion;

Compruebe que el banco de trabajo sea plano y no tenga residuos de
mecanizado;

Compruebe que los elementos de apoyo del banco de trabajo estén
en perfectas condiciones y que estén separados a la distancia minima,
para que la pieza quede apoyada perfectamente sobre la superficie;

Mantenga el nivel del agua aproximadamente a 2-3 mm por encima de
los elementos de apoyo del banco, es decir que flote ligeramente;

Datos indicativos de mecanizado:
Abrasivo 0.35-0.45 Kg/Min,;
Presion de entrada 600-700 bar;
Presion de entrada 3500-3700 bar;

Avance 60-90 cm/minuto;

En el caso de cortar sin orificio, se recomienda realizar una perforacion
de enfrada comenzando desde la parte externa de la placa;

Sin embargo, en el caso de corte con agujeros, es preferible comenzar la
perforacién desde el interior del agujero hacia afuera, con una ligera curva;

Realice los huecos a una distancia de al menos 5 cm del borde de la
placa, estableciendo dngulos con un radio minimo de 5 mm;

En la medida de lo posible, realice los huecos en la parte central de la
placa vy las partes rectilineas en los laterales de la misma.

disposiciones basicas e indicaciones para mecanizados con CNC

Infinity recomienda tomar las siguientes precauciones al frabajar con CNC:

Coloque las ventosas de manera que la placa tenga el mejor apoyo
posible;

Realice el hueco en la zona mas centrada posible de la placa, teniendo siempre
en cuenta la distancia minima de 5 cm entre el hueco y el borde de la pieza;

fig. 1

Velocidad de avance de la herramienta broca 35 mm:
Avance 15-20 mm/min. Revoluciones husillo 2000-2200.

Velocidad de avance del corte (fresa frontal) paso completo.
Didmetro 19-22 mm:

Avance 300-350 mm/min. Revoluciones husillo 5000-5500;

Tenga en cuenta las indicaciones de la herramienta y los pardmetros
de didmetro de la fresa o nro. del perfil dentado, afile las herramientas
de perforacion con regularidad (aproximadamente cada 4 orificios).

Empiece a cortar el hueco en la zona mas alejada de la esquina,
realizando una ligera curva respecto al orificio de entrada (fig. 1

Comience a cortfar en la zona mas alejada de la esquina de la placay
salga por el punto de enfrada.

Herramienta ras encimera (o fresa de corte a pasadas)

Espesor Velocidad de avance Rev:lllz;:lllznes Max.
nominal mm/min. remocion
Rpm.
6 mm
12 mm 300 6000 S
revoluciones
20 mm
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perforacion

Herramientas con broca diamantada

Perforacion precisa de las esquinas del hueco. Se recomienda un
didmetro minimo de 10 mm;

Cortes rectos de unién con fresa de puente.

Herramientas para corte por chorro de agua a presion

Es preferible comenzar con la perforacion central para reducir la
tension de la placa;

Siga hacia el perimetro del hueco llegando hasta la tangente;

Continte a lo largo del perfil evitando los angulos a 90°,
manteniendo siempre un radio de curvatura de 20 mm en las
esquinas.

cortesenL

Antes de confinuar con cualquier mecanizado en la placa, Infinity
recomienda realizar la rectificacién, eliminando 20 mm de material en
cada lado (fig. D.

Para los cortes en L, después de haber definido con precision la trayectoria
de corte (fig. 2), a fin de evitar una fensién extrema en la placa, primero
es necesario hacer un orificio en la placa en cada esquina inferna, en

fig. 1 fig. 2

/

210 mm

ny
e

la interseccion de las lineas de corte (fig. 3). Entonces realice los cortes
rectos (fig. 4-5), la Ultima pasada que confluye al orificio se puede hacer
manualmente con una amoladora.

Para concluir, Infinity recomienda limpiar la superficie con agua limpia.

fig. 3

fig. 4 fig. 5

fig. 6

corte con fresa diamantada

Infinity recomienda el corte con una fresa diamantada para obtener
formas no lineales para crear fregaderos (fig. 1), Imecanizados perimetrales
de encimeras de cocina (fig. 2-3) y uniones en “J” (fig. 4) entre diferentes
placas, como alternativa al mecanizado por chorro de agua a presion.

Para obtener un resultado correcto, Infinity recomienda la perforacion
circular del punto de entrada con la fresa circular adecuada, que se
colocard en funcién de la forma elegida.

Posteriormente, instale la fresa especifica para cortes no lineales en la
maquina CNC.

Alinee la fresa con el orificio antes realizado y comience a mecanizar.

fig. 2

cantos

= INFINITY

fig. 4

fig. 3

Infinity recomienda los siguientes acabados para la realizacion de los canfos para encimeras.

/S

A B

Corte a 45° parcial con borde Corte a 45°
a vista pulido (bisel minimo en canto) ensamblado

(bisel minimo en canto)

La eleccién del canto depende de la placa elegida; por ejemplo, en el
caso de un color con mucho veteado, es preferible realizar un borde
confinuo. Para obfener un mejor resultado estético, en el caso de
un disefio grafico complejo, Infinity recomienda el uso de un tipo de
mecanizado B o C.

T

Corte a 45° con remate

Corte a 45° con remate
ensamblado y remocion
de 5 mm en punto de
confluencia

Montaje del remate en
rebaje bajo encimera

De lo contrario, si la placa tiene un color mas simple (por ejemplo, un
color liso), el tipo de borde que se aplicard queda a criterio del cliente
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acabados de cantos con pulidora

Para reducir el riesgo de desportillado del borde, se recomienda realizar el biselado antes de comenzar el acabado del canto con pulidora.

Respete la secuencia de los abrasivos segun la superficie y acabado que desea conseguir, los pardmetros son indicativos:

Abrasivo acabado satinado: 120-220-500;
Abrasivo acabado pulido: 100-200-500-1000-2000;
Secuencia de cepillos: 36-46-80-120-(220-400):

Velocidad: 100/120 cm por minuto

pulido automatico

El pulido automatico se puede realizar con maquinas especiales,
disponibles en el mercado y de diferentes fabricantes. Permite la
realizacion de diferentes tipos de perfil perimetral, que de ofro
modo no se podrian obtener con mecanizados manuales/artesanales.
También permite regular con precision el grado de pulido deseado
para el canto de la placa.

encimeras en L y uniones

En el caso de realizacion de encimeras en forma de L, se desaconseja
el corte diagonal, prefiriendo en cambio una yuxtaposicién simple de
las placas mediante un esquema rectilineo y un rejuntado posterior
con silicona.

En funcion del perfil que se desee obtener, es necesario instalar la
herramienta correspondiente en la maquina automatica

Se frata de una operacién de acabado, posterior a los procesos de
corte para obtener piezas acabadas y listas para ser instaladas.

Se recomienda realizar este mecanizado en placas de 12 0 20 mm de
espesor.

Para los materiales con un disefio grafico no uniforme o rico en
veteados, es preferible examinar previamente los elementos a
combinar para obtener el mejor resultado estético.

= INFINITY

cortey perforacion in situ

Estas sugerencias se refieren a la colocacion tradicional in situ del material de revestimiento, con la finalidad de ejecutar un trabajo correcto.
Las operaciones pueden llevarse a cabo facilmente en un espesor de 6 mm y posiblemente también pueden usarse para espesores mas gruesos.

Se recomienda proceder con cualquier operacion de corte utilizando un banco estable y plano (fig. 1;

Para cortes rectos, se recomienda utilizar una guia provista con una herramienta con broca diamantada (fig. 2),

Para completar el corte, sin romper el material, se recomienda utilizar las pinzas cortadoras (fig. 3);

También es posible cortar las placas con una cortadora en seco o con un disco diamantado (fig. 4);

Para cortes en L o en el interior de la placa, Infinity recomienda hacer orificios en los vértices, para evitar que la superficie se dafie con el disco de
la amoladora angular (fig. 5);

Para hacer huecos redondos en las placas se recomienda utilizar una corona diamantada con el didametro requerido y mojar la superficie
constantemente con agua (fig. 6 - fig. 7);

Si fuera indispensable perforar cerca del borde de la placa, Infinity recomienda considerar una distancia minima de 50 mm desde el borde al hueco
(fig. 8.

fig. 1 fig. 2 fig. 3

fig. 4 fig. 5 fig. 6

Entre las numerosas opciones disponibles,
Infinity indica que el corte por chorro de agua
a presion es el sistema mds preciso y fiable
para cortar placas.

fig. 7 fig. 8
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instalacion in situ de encimera de cocina

La encimera se tfiene que fransportar de manera adecuada hasta
el lugar de instalacién, se recomienda no pisarla (incluso si esta
embalada) y, durante el desembalaje, hay que sacarla y desplazarla en
posicion vertical. Es muy importante que la base de soporte sobre la
cual se colocard la encimera sea robusta y perfectamente plana (fig.
1. También se recomienda tener mucho cuidado durante el encolado,
extendiendo el adhesivo de manera uniforme sobre toda el drea de
apoyo para permitir una adherencia perfecta de la placa. En este
sentido, se especifica que inmediatamente después de la instalacion,
el asentamiento de las bases, el peso de los muebles, el calor y la
humedad pueden provocar una modificacién de la nivelacién. Por
lo tanto, se sugiere realizar una prueba después de unos meses de
instalacion para comprobar y regular la nivelacion de la encimera.

fig. 1

fig. 2 fig. 3

Coloque juntas de dilatacion de 3 mm
como minimo entre la encimera y un eventual
entrepafio, para absorber la irregularidad de

la pared o posibles movimientos estructurales
del edificio, asi evitando una tension excesiva
que provocaria la rofura de la placa (fig. 5)
El copete de acabado debe apoyarse
sobre la encimera y sellarse con silicona.

fig. 5

Para instalar correctamente la encimera y para permitir una resistencia
adecuada a las tensiones, es necesario seguir las instrucciones dadas
a continuacion.

6 mm: se recomienda el uso de un soporte rigido de polipropileno
melamina (o similar) sobre la superficie de apoyo (fig. 2). Para llenar
las posibles diferencias de expansion entre los dos elementos, es
preferible usar un adhesivo elastico;

12mm e 20 mm: es posible utilizar un bastidor de rejilla con traviesas
distribuidas uniformemente a lo largo de todo el perimetro (fig. 3). Si
la encimera prevé uno o varios huecos, es necesario poner refuerzos
adicionales en las partes mas estresadas (fig. 4);

fig. 4

= INFINITY

instalacion in situ de encimera de cocina: procedimiento

Encimera de cocina sin muebles altos
Cologue la encimera en posicion vertical, colocandola contra la pared de apoyo de la cocina (fig. 7);

Distribuya uniformemente la silicona en las traviesas de apoyo para una adhesion perfecta de la placa (fig. 2);

fig. 1 fig. 2 fig. 3

Coloque la encimera deslizdndola horizontalmente (fig. 3.

Q

Encimera de cocina con muebles altos
Distribuya uniformemente la silicona en las traviesas de apoyo para una adhesion perfecta de la placa (fig. 1;
Coloque la encimera en posicion vertical, del lado externo de la estructura (fig. 2,

Coloque la encimera haciéndola deslizar desde afuera hacia dentro (fig. 3.

fig. 4 fig. 5 fig. 6

29



instalacion in situ de encimera de cocina: elementos adosados

Con el fin de evitar impactos y/o fricciones entre dos elementos y facilitar
el acercamiento de piezas adyacentes, es posible usar niveladores que se
refiran solo para la aplicacién de la silicona y para los ajustes finales. Sin
embargo, la experiencia y la profesionalidad del instalador, y la ejecucion
precisa de los procedimientos antes mencionados siguen siendo factores
imprescindibles.

Para hacer uniones de forma precisa y profesional y para reducir el
riesgo de astillado durante el acercamiento de las piezas, también
se recomienda utilizar un sistema adecuado de herramientas
semiautomaticas con ventosas.

voladizos

En el caso de que el proyecto incluya una encimera con salientes en voladizo,
es esencial apoyar la encimera de manera adecuada, incluso en el caso de
adosarla a la pared (por ejemplo, barras para objetos y contenedores). La
medida del saliente maximo estd vinculada a la posible presencia de huecos
para fregaderos o placas de coccién y al espesor de la placa.

Espesor nominal 6 mm + soporte rigido de

polipropileno melamina

Encimera con hueco

200 mm

{

Encimera sin hueco

510 mm

30
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12 mm

90 mm

200 mm

oo

oo o

Infinity recomienda no sobrecargar la encimera y posibles salientes con
objetos muy pesados o subir encima de ellos.

Infinity recomienda respetar los valores indicados en la siguiente tabla.

20 mm

200 mm

510 mm

= INFINITY

distancia minima entre borde y hueco para fregadero

Al disefiar una encimera de cocina, es necesario determinar una
distancia minima de 50 mm desde el borde exterior hasta los huecos.

Esta medida minima debe considerarse obligatoria incluso entre
huecos adyacentes.

min. 50 mm

Cuando es posible, Infinity recomienda hacer un solo hueco por placa,
para minimizar el riesgo de rotura y no comprometer indtilmente la
resistencia del material.

Para dividir el hueco en dos partes, es posible uftilizar recortes.

esquinas internas del hueco del fregadero

Cada esquina interna de un hueco de fregadero debe tener un radio
minimo de 5 mm, cuando sea posible, realizar radios mas grandes
para dar mayor resistencia estructural a la encimera (fig. 7

R=5mm

fig. 1 fig. 2

Infinity recomienda evitar realizar angulos rectos para que no se

generen fensiones y esfuerzos en el material (fig. 2 - fig. 3).

fig. 3

31



32

07 | corte de hueco para fregadero

(7.2 orientacion de la encimera durante el mecanizado

Durante las operaciones de mecanizado de la encimera, Infinity recomienda
disponer los huecos para el fregadero en la parte central de la placa.

07.4 tipos de instalacion de fregadero

= INFINITY manual técnico

La versatilidad de las placas Infinity permite que las placas se adapten a multiples tipos de instalacion de fregaderos

= Instalacién sobre encimera

Es el tipo de empotrado mds extendido vy
facil de montar. El fregadero tiene un borde
saliente que se superpone unos pocos
milimetros sobre la encimera.

Para evitar cualquier expansién térmica,
Infinity recomienda una distancia de al menos
2 mm entre el fregadero y la encimera.

Durante el montaje, también es esencial
sellar el borde del fregadero con silicona,
protegiendo la superficie de la encimera con
cinta adhesiva.

Para aumentar la resistencia, en el caso
de instalacién a ras y bajo encimera, se
recomienda un soporte que sostenga el
fregadero y se fije a la estructura del mueble.
De esta manera, el peso recaerd sobre el
mueble y no directamente sobre la encimera
(fig. D.

Infinity también recomienda la aplicacion
de refuerzos en el perimetro del fregadero
(pegamento epoxi), para los que es posible
utilizar recortes (fig. 2).

= Instalacién a ras de encimera

Indicada solo para espesores de 12 mm y 20 mm.
Es una solucién muy elegante y practica desde un
punfo de vista higiénico, que requiere una atencion
especial durante el montaje.

El empotrado a ras de encimera no tiene un borde
superpuesto y se encastra en un rebaje hecho en la
encimera con una profundidad de alrededor 2 mm.

Durante el montaje, también es esencial
sellar el borde del fregadero con silicona,
protegiendo la superficie de la encimera con
cinta adhesiva.

| fig. 1

(7.5 accesorios para las instalaciones

= Instalacién bajo encimera

Indicada solo para los espesores de 12 mm
y 20 mm, la instalacién bajo encimera se
caracteriza por la ausencia de borde, lo que
permite una notable uniformidad de superficie
entre la encimera y el fregadero.

Para minimizar el riesgo de astillado, se
recomienda realizar un biselado en el borde
de la placa (en la zona del hueco) con un radio
minimo de 2 mm.

Rz2mm

| fig. 2

Para colocar accesorios para instalaciones varias se recomienda hacer orificios circulares superpuestos entre si.
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montaje del casquillo

Para realizar los alojamientos de los fregaderos bajo encimera, es posible
realizar una serie de agujeros para alojar casquillos roscados que permiten
fijar mecanicamente el fregadero, evitando el encolado solo, que podria
resultar insuficiente en términos de fijacion (fig. 7 - fig. 2).

Este mecanizado se puede realizar con una maquina CNC. Infinity
recomienda el uso de la broca diamantada, prestando mucha
atencion a la profundidad del agujero, en funcién del espesor de la
placa original, para evitar rofturas accidentales durante el mecanizado
(fig. 3).

fig. 3

fig. 2

También es importante utilizar casquillos que no sean de expansion,
puesto que no son aptos para placas de gres porceladnico.

Después de introducir el casquillo en el agujero, se puede fijar
completamente con un martillo de goma (fig. 4.

Se frata de un mecanizado que se puede realizar en placas de 12 o
20 mm de espesor.

fig. 4

= INFINITY

montaje remate 45° con adhesivo epoxi coloreado premezclado

Este tipo de montaje se ve facilitado por el hecho de que el adhesivo
epoxi ya es suministrado por el fabricante en un color que se combina
con la placa Infinity.

Se trata de una categoria de productos disponibles en el mercado ofrecidos

por varios fabricantes, cada uno de los cuales ha desarrollado tablas de
combinacion de colores, que coordinan un determinado adhesivo a un
color especifico de la gama Infinity, con el fin de facilitar la identificacion
del adhesivo que se puede combinar con el color de la superficie elegida.

Infinity recomienda la siguiente secuencia de montaje:
Antes de aplicar el adhesivo epoxi es fundamental limpiar a fondo todas las superficies que deberan unirse (fig. 1.

También es necesario cubrir con papel engomado la superficie que quedara a la vista, a lo largo de los perfiles que serdn pegados, con el fin
de proteger la superficie y facilitar la limpieza al final del montaje (fig. 2).

Una vez identificado y preparado el dispensador del adhesivo epoxi, es importante eliminar los primeros 5 cm de adhesivo para fener la
certeza de aplicar un producto bien mezclado (resina y endurecedor) y cromaticamente homogéneo (fig. 3).

Se puede aplicar el adhesivo sobre las superficies a unir (fig. 4).
Posteriormente, las 2 piezas se deberdn sujetar con mordazas, que no se deberan retirar antes de que franscurra el tiempo de secado necesario (fig. 5).
Una vez colocadas las mordazas es necesario eliminar rdpidamente el exceso de adhesivo (fig. 6).

Transcurrido el tiempo de secado necesario, se pueden retirar las mordazas (fig. 7) y los bordes se pueden acabar con los discos de pulido
especificos instalados en una amoladora angular (fig. 8.

Al concluir esta operacion es posible refirar el papel engomado (fig. 9)y proceder a la limpieza final de la encimera montada (fig. 70).

1
s
-

=
/) s

fig. 1 fig. 2 fig. 3 fig. 4

oy,

fig. 5 fig. 6 fig. 7

fig. 8 fig. 9 fig. 10
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montaje remate 45° con preparacion del color especifico

El proceso de montaje que Infinity recomienda seguir es el mismo que
el indicado para los adhesivos epoxi premezclados.

En este caso se recomienda prestar mucha afencién a la mezcla
del color que se va a aplicar, porque se debe lograr mezclando
correctamente los colores basicos (fig. 1.

También es importante comprobar cuidadosamente el tiempo de
secado del adhesivo, basandose en la ficha técnica del producto
proporcionada por el fabricante.

Por lo general son adhesivos de secado mas lento y, por tanto,
adecuados para montajes complejos que requieren varios pasos de
regulacion antes de llegar a la configuracion final. De todas maneras,
consulte las instrucciones de cada fabricante para obtener un
resultado satisfactorio.

Antes de la instalacion del material Infinity, es necesario verificar que
la superficie de apoyo esté nivelada correctamente y en plano. De lo
confrario, se recomienda colocar calzos o hacer ajustes para evitar el
astillado.

Para obtener una instalacion perfecta de la encimera, es esencial
proceder con el mayor cuidado y atencion a cada detalle; por lo
fanto, se recomienda hacer un ligero bisel en cada arista de la placa.
Las juntas deben hacerse con material de rejuntado de silicona que

< L

En el caso de la aplicacion en pavimento o revestimiento en
ambientes interiores, solo se deben usar placas rectificadas.
El espesor minimo de la junta es de 3 mm; en cualquier caso, se recomienda
consultar las directrices establecidas en la norma UNI 11493

fig. 1

tfengan el mismo fono que el acabado de la superficie de la placa
elegida, mientras que no se recomienda el uso de adhesivos epoxi o
equivalentes. Infinity también recomienda respetar escrupulosamente
los tiempos de endurecimiento y secado del adhesivo indicados en la
ficha de informacién del fabricante.

Es importante mostrar a la clientela muestras de ejemplo de bordes y
rejuntado de la encimera.

<

La gama de placas Infinity se caracteriza generalmente por un alto
grado de coherencia cromatica entre las mezclas y la superficie. Por
lo tanto, Infinity sugiere este fratamiento para los pocos colores de 6
mm de espesor que presentan diferencias de color ligeramente mas
acentuadas entre la superficie y el espesor de la placa.

Infinity recomienda esta aplicacién para uniformar el color del canto
de las placas con la superficie, cuando la instalacion deja a la vista el
canto.

Los tonalizantes son comercializados por varias empresas en el
mercado. Consulte las fichas de producto del proveedor escogido
para las insfrucciones de aplicacion.

El producto puede aplicarse con un pafio de algodén limpio (fig. .

Limpie y elimine siempre el exceso de producto tras la aplicacion.
El procedimiento debe repetirse todas las veces que sea necesario
hasta obtener el resultado deseado.

= INFINITY

Si la zona tfratada serd sometida a una limpieza frecuente, podria ser
necesario repetir este tipo de tratamiento a lo largo del tiempo. Consulte
las fichas de producto del proveedor escogido para las instrucciones
especificas.

fig. 1
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En lo que atafie al espesor de las placas Infinity y a la configuracion de
la encimera de la cocing, se recomienda utilizar un soporte adecuado.
La base de apoyo sobre la que se coloca la placa Infinity debe ser plana,
estar nivelada y tener una estructura sélida. Ademads, la superficie
de la placa debe quedar apoyada completamente sobre el soporte,
ya que la presencia de puntos sin apoyo podria causar fragilidad y

Tipos de paneles recomendados:

Contrachapado Marino

Panel de nido de abeja de aluminio,

rotura. Por consiguiente, es necesario aplicar el adhesivo (de alto
rendimiento mecanico y elasticidad) sobre toda la superficie de apoyo
y asegurarse de que el soporte y la placa queden perfectamente
unidos (la aplicacion de puntos aislados de silicona no es suficiente
para garanfizar una colocacion correcta y resistente).

Poliestireno extruido

con celdas hexagonales

Material a base de madera.
Espesores de 10 a 30 mm.

Medida estandar del panel:
25002000 mm

Espesores de 3 a 30 mm.

Medidas estandares del panel:
de 12502500 fino a 2000x7000 mm.

Espesores de 4 a 30 mm.

Medidas estandares del panel:
de 1250x600 fino a 2500x900 mm.

Existen paneles precortados en forma de L y de U.

Para obtener informacion y detalles especificos, contacte con Project Division de Infinity

= INFINITY

En funcion del tipo de aplicacion, las placas Infinity son compatibles con la mayoria de los adhesivos y materiales de rejuntado disponibles en el mercado.

De acuerdo con la aplicacion final, recomendamos las siguientes categorias de productos:

Montaje con paneles de soporte (de madera contrachapada marina,

poliestireno extruido, nido de abeja de aluminio)

Adhesivo: POLIURETANO BICOMPONENTE de alta elasticidad
(categoria minima segun EN 12004: R2).

Material de rejuntado: Con silicona del mismo color.

Colocacion en pavimento o revestimiento

Adhesivo: conforme a la norma EN 12004.

sin malla de refuerzo  con malla de refuerzo

indoor C2TEST C2ES2

outdoor C2TES2 R2T

Ensamblaje entre componentes de gres
(remates y bordes a 45°)

MASILLA EPOXI del mismo color que las placas Infinity.

Material de rejuntado: se recomienda utilizar un material de rejuntado
cementoso de caftegoria CG2WA de acuerdo con la norma EN 13888.

Para la aplicacion como pavimento o revestimiento solo se deben
usar placas rectificadas.

El espesor minimo de la junta es preferiblemente de 3 mm; en cualquier
caso, se recomienda consultar las directrices establecidas en la norma
UNI 11493,

Para obtener informacion y detalles especificos, contacte con Project Division de Infinity
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13 | instalacion en contacto con fuentes de calor

13.1 placas de induccion

Las placas Infinity son aptas para integrarse a las placas de induccién,
proporcionando una excelente solucién desde el punto de vista técnico
y estético. De hecho, el material es ignifugo y tiene un coeficiente de
expansion térmica lineal igual a a=6x10° C" seglin la norma EN 10545-8,
y con una resistencia al choque térmico seguiin la norma EN 10545-9.

Para una instalacion correcta, la distancia minima a considerar entre la
encimera y la placa de induccién es de 2 mm (fig. 1), sellando luego con
silicona térmica adecuada (fig. 2).

fig.1 D m

13.2 parrillas y barbacoas

Si se incorporaran parrillas o barbacoas en la encimera Infinity, se deben
examinar los siguientes aspectos:

= Considere la expansion de cada material como resultado de los cambios
de temperatura, porque una falta de espacio daria lugar a una tensién
significativa en la placa;

= Evite el contacto directo entre la placa Infinity y la parrilla (o
barbacoa), previendo un espacio adecuado proporcional al tamafio del
electrodoméstico y a las altas temperaturas que pueden generarse vy,
por lo tanto, propagarse (fig. 1,

= Rellene con aislante o silicona térmica la junta (mas o menos gruesa)
entre la placa y la parrilla (o barbacoa) (fig. 2);

= Lije cuidadosamente los bordes del hueco donde se alojard el
electrodoméstico para eliminar las posibles micro grietas creadas
durante las operaciones de corte de la encimers;

= Considere un radio minimo > 5 mm para cada esquina inferna;

= En caso de que el proyecto lo permita, realice una encimera compuesta
por la unién de varios elementos y con juntas adecuadas, para reducir
las fensiones y aumentar su resistencia (fig. 3).

n Para obtener informacién y detalles especificos, contacte con Project
Division de Infinity.

13.3 chimeneas

Las placas Infinity son perfectamente adecuadas para el revestimiento
frontal, lateral, superior y del perimetro, del material refractario
utilizado en las chimeneas (fig. 7 - fig. 2);

| fig. 1 | fig. 2

Infinity desaconseja revestir con placas las zonas en las que se genera
el calor o en contacto inmediato con el calor, como las paredes
internas o el umbral de la chimenea (fig. 3 - fig. 4).

| fig. 3 | fig. 4

= INFINITY manual técnico




limpieza de la encimera

Para la limpieza normal, se recomienda limpiar con un pafio humedo con
agua y jabén neutro.

En el caso de manchas persistentes o incrustaciones, el procedimiento de
limpieza mds adecuado es humedecer la suciedad con agua caliente (para
ablandarla) y luego enjuagar o eliminar con un pafio limpio. También es
recomendable utilizar un pafio esponja azul con fibras suaves que se usa
generalmente para limpiar vitrocerdmica y cristaleria en general, evitando
las esponjas y estropajos abrasivos.

Infinity recomienda no tratar las placas con sosa cdustica o productos con
un pH superior a -1. De usarse lejia, enjuague bien con agua y nunca deje
el producto en contacto por mucho tiempo con la superficie de Infinity.

limpieza del pavimento

Al terminar la colocacion es indispensable limpiar muy bien el pavimento.
La eliminacién inadecuada o tardia de los residuos generados por el
material de rejuntado, puede dejar marcas dificiles de eliminar y crear
en el pavimento una pelicula cementosa que puede absorber cualquier
fipo de suciedad.

Para eliminar de manera eficaz el rejuntado cementoso, es esencial lavar
el suelo con una solucién de agua y &cido tamponado, respetando los

limpieza ordinaria del pavimento

Infinity desaconseja el uso de jabones aceitosos y ceras en lugar de
limpiadores neutros como elamoniaco olalejia diluidos adecuadamente
en agua, con el posterior secado del pavimento solo en el caso de
suelos con acabados pulidos (para evitar marcas visibles).

Para un correcto mantenimiento de la placa, Infinity recomienda tomar
estas precauciones:

Utilice posa ollas, posavasos y manteles;

Es preferible no cortar los alimentos directamente sobre la
encimera y usar tablas de cortar para estas operaciones;

No arrastre sobre la encimera los electrodomésticos, cuchillos
y utensilios en general, para evitar manchas de acero que son
dificiles de eliminar;

No utilice cuchillos de ceramica directamente en la encimera.

porcentajes de agua/acido indicados en el envase del producto utilizado.
Deje actuar el detergente durante unos minutos sin que se seque y frote
el suelo con trapos incoloros (use un cepillo de dientes para eliminar los
residuos). Por Ultimo, enjuague a fondo con agua vy repita la operacién
Si es necesario.

Se recomienda realizar siempre una prueba antes de usar cualquier

fipo de limpiador, respetando las insfrucciones y precauciones

indicadas por el fabricante.

limpieza extraordinaria del pavimento

En el caso de residuos o manchas particularmente obstinadas vy dificiles
de eliminar, Infinity sugiere hacer una limpieza inicial con agua caliente
y limpiadores neutros.

Para manchas persistentes, proceda con métodos de limpieza mas
intensos y productos especificos (dependiendo del tipo de tratamiento):

Limpiadores no abrasivos de pH neutro;
Limpiadores ligeramente abrasivos;
Limpiadores acidos o bases;
Limpiadores a base de disolvente.
Esponja 3M Scoth-Brite.

Siga siempre las instrucciones y precauciones indicadas por el
fabricante.

productos paralalimpieza

TIPOS DE LIMPIADORES
Donde esta admitida la venta

DISOLVENTES

(lejia, aguarras, acetona, tricloroetileno,
diluyente nitro)

ACIDOS

(acido muriatico, acido clorhidrico, acido
fosférico)

= INFINITY

LIMPIADORES ALCALINOS - ALCALIS

(limpiadores profesionales alcalinos)

SUPERFICIE

Mate - Satinada Pulida

Mate - Satinada Pulida

Mate - Satinada

Pulida

TIPO DE MANCHA

Cerveza

Café

Cal

Alquitran
Cemento

Cera de vela
Coca Cola
Pegamento
Goma de mascar
Goma de neumatico, zapato
Grasa, Aceite
Tinta

Nicotina
Rotulador
Tomate

Resina

Oxido

Esmalte de uiias
Cigarrillo

Té

Pintura de pared

Vino tinto

Teniendo en cuenta las caracteristicas técnicas del material, se recomienda realizar un primer tratamiento con agua caliente para eliminar cualquier tipo de

mancha, pasando sucesivamente a productos especificos solo si el resultado no es satisfactorio.

Para informacidn y consejos, por favor contacte con Infinity.

43



44

15| eparacion de arafnazos superficiales

15.1 eparacion de aranazos superficiales

En las superficies pulidas es posible eliminar arafiazos superficiales no
profundos utilizando fratamientos de relleno especificos. Un profesional
debera verificar la extension del arafiazo para definir la posibilidad efectiva
de reparacion.

| fig. 1 | fig. 2

Fases de aplicacion:

= Realice una limpieza a fondo de la superficie eliminando bien el polvo
y la suciedad de la superficie;

= Proteja las superficies adyacentes en las que no pretende aplicar el
producto de tratamiento;

= Aplique el producto de restauracion a base de agua en el drea a tratar,
utilizando un monocepillo con un pad blanco, haciendo movimientos
circulares concéntricos a lo largo de la direccién del arafiazo y sin
aplicar una presién excesiva, procurando fratar toda la superficie de
manera uniforme.

= Repita la operacidn hasta obtener el resultado deseado: verifique la
superficie y evalue el resultado entfre una aplicacion y otra;

m Al tferminar, elimine los residuos del producto y enjuague bien con
agua,

| fig. 3

= INFINITY manual técnico

16 | relleno de partes desconchadas

16.1relleno de partes desconchadas

La superficie Infinity se caracteriza por su extrema dureza, que hace
que las encimeras sean extremadamente resistentes a innumerables
tipos de impacto. Sin embargo, puede ocurrir que, sobre todo en el
perimetro, se produzcan pequefios desconchados con el pasar del
tiempo debido a impactos accidentales con elementos pesados o de
dureza comparable (por ejemplo, objetos de vidrio).

El procedimiento de reparacién es el siguiente:
= frese ligeramente el punto que esté desconchado (fig. 1,

= limpie a fondo la zona después del fresado (fig. 2

Teniendo en cuenta las dimensiones de las placas y la dificultad
inherente a una sustitucién, Infinity ha decidido dotarse de un kit de
reparacion, con el fin de ofrecer una solucion adicional al cliente final
que tenga que enfrentarse a este tipo de problemas.

= utilizando los colores basicos suministrados en el kit, prepare una resina del mismo color que la placa, mezclando los colores y acercandose

progresivamente al tono de la superficie dafiada (fig. 3

" una vez alcanzado el color deseado, prepare el aplicador suministrado en el kit con la resina (fig. 4,

= mezcle el compuesto y el colorante previamente preparado (fig. 5

= fije con abrazaderas un pedazo de plexiglds a la placa en la zona dafiada (fig. 6,

= infroduzca el compuesto bicomponente preparado con una espatula (fig. 7);

= cuando se haya secado, retire el plexiglds. La superficie resultante serd similar a la Pulida; para obtener un acabado Mate, se recomienda un

ligero lijado (fig. 8).

| fig. 1 | fig. 2

| fig. 7 | fig. 8
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STANDARD EN 14411 -G

CARACTERISTICAS TECNICAS NORMA VALORES PRESCRITOS POR LA NORMA VALOR MEDIO
EN14411-G
CARACTERISTICAS DIMENSIONALES
ENISO +0,3% MAX
Lados 10545-2 (10 mm MAX) CONFORME
ENISO +50% MAX
AT 105452 (= 05 mm MAX) CONFORME
. . ENISO +0.3% MAX
Rectitud de esquinas 105452 (= 08 mm MAYX) CONFORME
. ENISO +03% MAX
Ol 105452 (=15 mm MAX) CONFORME
- ENISO £ 04% MAX
Planicidad 10545-2 (£ 18 mm MAX) i
aa ENISO . e
Absorcién de agua S <05% < 005%
ENISO S=700 N (<75 mm) 6mm 12 mm 20 mm
Resistencia a la flexion 105454 $=1300 N (> 75 mm) S=900N S=23500N S 210000 N
R 2 35 N/mm?* R 2 40 N/mm? Rz 40 N/mm? R = 40 N/mm?
q A A ENISO
Resistencia a impacto VALOR DECLARADO >085
10545-5
. . ” ENISO . 5 |
Resistencia a la abrasion 105456 <175 mm <145 mm
- . AR i [T ENISO o
Coeficiente de dilatacién térmica lineal - > 6x10C
10545-8
. . - ENISO . . .
Resistencia al choque térmico 105459 TEST SUPERADO SEGUN EN ISO 10545-1 NINGUN DARIO
q A ENISO : . .
Resistencia a la helada (5 TEST SUPERADO SEGUN EN ISO 10545-1 NINGUN DARO
. . . ENISO MATE SATINADA PULIDA
Resistencia quimica 1054513 UBMIN A LA HA A LA HA A LC HC
Resistencia a las manch ENISO VALOR DECLARADO 5
esistencia a las manchas )
Lo . ENISO ) )
Emisién de plomo y cadmio 1054515 VALOR DECLARADO <AL LIMITE DE MEDICION
MATE @ SAT* = PUL* = PAT* | LEV* | GLAM
R9 - - R9 - -
- MATE GB 02 - GBO3 - GBO21 - GB22 -
Resbaladicidad RUELEY . R0 oMM GB23 - GB24 - GB25 - GB26
MATE GBO21- GB22 -GB23 -
R10 GB24 - GB25 - GB26

*: SAT= SATINADA - PUL= PULIDA - PAT= PATINADA - LEV= LEVIGATO PEARL

Para los certificados especificos, por favor contacte con Infinity.

= INFINITY

identificacion de la sustancia o lamezclay de la sociedad o laempresa

Identificador del producto

Nombre comercial: PORCELAIN SLABS manufactured by Infinity - Divisione di Mirage Granito Ceramico S.p.A.

Otros medios de identificacion

Utilizacion del producto / de la elaboracion
Losas de gres porceladnico para pisos y paredes.

Las losas de porcelana se fabrican a partir de una mezcla de
arcillas de alta calidad, arena de silice, feldespato y otros minerales
naturales, combinados con agua y cocidos a altas tfemperaturas

en un horno. Las losas resultantes son inodoras y estables, no
inflamables. Ademds, las losas porceldnicas son una opcién
respetuosa con el medio ambiente en comparacién con ofros
materiales de revestimiento de suelos y paredes, ofreciendo una
opcion mas sostenible para los proyectos de construccién.

Este producto estd disefiado especificamente tanto para
aplicaciones de construccién como decorativas, por lo que resulta
ideal para una gran variedad de entornos de interior y exterior. Los
usos tipicos incluyen suelos, paredes, encimeras de cocina y bafio
e instalaciones similares.

Datos del proveedor de la ficha de datos de seguridad

Fabricante/distribuidor:

Infinity - Divisione di Mirage Granito Ceramico S.p.A.

via Botftegone, n.83, 41026- Pavullo nel Frignano (MO) - Italy
Reference number: +39 0536 329311

identificacion de los peligros

Clasificacién de la sustancia o de la mezcla

No hay pruebas ni indicios de que el producto acabado completo
[definible como «articulo» segtin la norma 29 CFR 19101200
(Hazard Communication Standard)] presente riesgos segun el
Sistema Globalmente Armonizado (SGA).Please see Section 3 for
the crystalline silica content of the whole finished product.

En caso de rotura del articulo o de su transformacion, que implique
corte, conformado, grabado o cualquier otro proceso que pueda
dar lugar a la liberacién de polvo trazable a la matriz del articulo,
puede generar polvo de silice cristalina (SIO,) en forma de cuarzo .
Deberd evitarse la generacién e inhalacion de este polvo.

La valoracién del peligro se refiere a este caso especifico.

No se conocen efectos agudos o cronicos derivados de la
exposicién a losas infactas.

Consulte la seccion 3 para conocer el contenido de silice cristalina
de todo el producto acabado.

Datos adicionales:
La fraccion respirable de silice cristalina (SiO,) puede provocar dafios o enfermedades pulmonares, como la silicosis.

Usos desaconsejados

No procese mecdnicamente el material utilizando métodos

secos. Utilizar siempre métodos humedos (aplicar agua) durante
toda la fabricacion y procesamiento. Evite generar polvo en
suspension en el aire, especialmente sin un equipo de proteccion
respiratoria apropiado, una filtracién de aire adecuada y sistemas
de ventilacién de aire adecuados que dependan de las condiciones
especificas del lugar de frabajo. El procesamiento mecanico
inadecuado de este producto puede provocar la exposicién a
polvo de silice (Si02) nocivo por inhalacién, especialmente si no se
sigue el uso recomendado de agua, filtracion de aire y sistemas de
venftilacion.

Area de informacién:
Infinity - Divisione di Mirage Granito Ceramico S.p.A.
E-mail: info@infinitysurfaces.it

Teléfono de emergencia: Infinity +39 0536 329311

Irrit. oc. 2A

Carc. TAH350 Puede provocar cancer.

STOT Unica 3

STOT repe. 1

H319 Provoca irritacion ocular grave.

H350 Puede provocar cancer.

H335 Puede irritar las vias respiratorias.

H372 Provoca dafios en los pulmones fras exposiciones
prolongadas o repetidas.

Via de exposicion: respiracion/inhalacion..
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identificacion de los peligros

Elementos de la etiqueta

Elementos de las etiquetas del SAM
No aplicable a losas intactas.

ADVERTENCIA: Este producto puede exponerlo a silice
cristalina (particulas en el aire de tamafio respirable),
que el Estado de California reconoce como causante de
cancer.

Para obtener mds informacion, visite www.P65Warnings.
ca.gov.

PRECAUCION: EL POLVO DE SILICE ES NOCIVO SI SE INHALA.
exposicion al polvo de silice al cortar, esmerilar o pulir puede
provocar lesiones pulmonares agudas, silicosis o cancer. Utilice un
respirador cuando corte, esmerile o pula. Utilice métodos de corte
himedo y no corte en seco. Asegure una ventilacién adecuada
para minimizar la acumulacién de polvo y la exposicion. Los nifios
no deben estar presentes durante el corte, esmerilado o pulido.

Otros peligros

Si el producto se procesa de forma que puedan generarse particulas
y/o polvos significativos, la exposicion puede agravar afecciones
oculares, cutdneas o respiratorias preexistentes. Deben uftilizarse
maquinas y herramientas con sistemas de suministro de agua o el
«método humedo». No procesar mecdnicamente el material utilizando
métodos secos. Evite la generacion de polvo en suspension,
especialmente sin un equipo de proteccion respiratoria apropiado,
una filtracién de aire adecuada y sistemas de ventilacién de aire
adecuados. El procesamiento mecénico inadecuado de este producto
puede provocar la exposicién a polvo de silice (SiO2) nocivo por
inhalacion, especialmente si no se sigue el uso recomendado de agua,
filtracion de aire y sistemas de ventilacion.

Pictogramas de peligro

$

GHSO07 GHSO08
Palabra de advertencia Peligro

Componentes peligrosos a indicar en el etiquetaje:
cuarzo (Si02)
Feldespato

Indicaciones de peligro

Provoca irritaciéon ocular grave.

Puede provocar cancer.

Puede irritar las vias respiratorias.

Provoca dafios en los pulmones tras exposiciones prolongadas o
repetidas.

Via de exposicion: respiracion/ inhalacion.

Consejos de prudencia

P201 Procurarse las instrucciones antes del uso.

P260 No respirar polvos.

P280 Usar guantes/ropa de proteccién/equipo de proteccién para
los ojos/la cara.

Cuando se expone a altas tfemperaturas, el cuarzo libre puede
cambiar su estructura cristalina y formar tridimita (por encima

de 870°C.) o cristobalita (por encima de 1470°C.), que presentan
mayores riesgos para la salud que el cuarzo debido a sus
caracteristicas mas fibrogénicas. Los fabricantes que trituran, muelen
0 corfan pastas ceramicas cocidas a altas tfemperaturas deben
reconocer la posible presencia de tridimita y/o cristobalita. Las losas
y cajas, si no se agarran o manipulan correctamente, pueden caer
accidentalmente causando aplastamiento de manos y pies.

Resultados de la valoracion PBT y mPmB
PBT: No aplicable..
mPmB: No aplicable.

composicion/informacion sobre los componentes

Caracterizacion quimica: Mezclas

Descripcion:

Composicidn (%): EI material es el resultado de la sinferizacion
a alta temperatura (entre 1150 - 1250 °C) de varios minerales
fuertemente compactados en proporciones diferentes segun el
producto.

Indicaciones adicionales:

Antes de la sinterizacion, las sustancias de la mezcla son:.

COMPONENTES:

CAS: 68476-25-5 Feldespato 30-50%
CAS: 1332-58-7 Caolin 25-50%
CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02) 10-30%

CAS: 14807-96-6 falco (Mg3H2(Si03)4) 0-6%

Tras la coccion, el producto acabado incluye principalmente silice/cuarzo (5-30%), vidrio (50-70%), mullita (0-15%), feldespato (0-15%), pequefias

cantidades de aditivos inorgdnicos, asi como pigmentos inorganicos.

El texto de los posibles riesgos aqui indicados se puede consultar en el capitulo 16.

primeros auxilios

Descripcion de los primeros auxilios

Instrucciones generales:

Las medidas de primeros auxilios sélo son aplicables al polvo
resultante del aplastamiento, frituracion o aserrado de las losas.
Las losas intactas no presentan riesgos para los ojos ni por
inhalacion.

En caso de inhalacion del producto:

Suministrar aire fresco; evenfualmente hacer respiracién artificial,
calor. Si los trastornos persisten, consultar al médico. Las personas
desmayadas deben tenderse y fransportarse de lado con la
suficiente estabilidad.

Principales sintomas y efectos, agudos y retardados

No se conocen efectos agudos por exposicion a losas intactas.

El trabajo con losas rofas o cortadas produce un potencial de cortes
en las manos y partes del cuerpo expuestas.

Pueden producirse efectos agudos, como irritacion ocular, si se
asocian a operaciones con mucho polvo, como el corte en seco o

la perforacién de la losa, o durante la retirada de las superficies

de la losa. Los sinfomas de silicosis aguda, una forma de silicosis
(una fibrosis pulmonar nodular) asociada a la exposicién a la silice
cristalina respirable, pueden desarrollarse tras una exposicién aguda
a enfornos extremadamente polvorientos causados por la generacion
de polvo de losa. Signos como respiracion dificultosa y fatiga precoz
pueden indicar silicosis; sin embargo, estos mismos sintomas pueden
surgir por muchas otras causas.

= INFINITY

En caso de contacto con la piel:
En caso de irritaciones continuas de la piel, consultar un médico.

En caso de con los ojos:

Limpiar los ojos abiertos durante varios minutos con agua
corriente.

En caso de trastornos persistentes consultar un médico.

En caso de ingestion:
Enjuagar la boca con agua.
No provocar el vomito..

No se conocen efectos crénicos de la exposicién a losas intactas.

La exposicion prolongada y confinuada a la silice cristalina
respirable a niveles iguales o superiores a los limites de exposicion
profesional permitidos puede provocar el desarrollo de silicosis,

una fibrosis pulmonar nodular (NPF). Las NPF también estan
asociadas a la tuberculosis pulmonar, la bronquitis, el enfisema

y ofras enfermedades de las vias respiratorias. Este tipo de
exposicion cronica al polvo de silice también puede provocar el
desarrollo de trastornos autoinmunitarios, enfermedad renal crénica
y otfros efectos adversos para la salud. Estudios epidemioldgicos
recientes demuestran que los frabajadores expuestos a elevadas
concentraciones de silice tienen un riesgo significativo de desarrollar
silicosis crénica. Signos como la respiracién dificultosa y la fatiga
precoz pueden indicar silicosis.

Indicacion de toda atencion médica y de los tratamientos especiales que deban dispensarse inmediatamente

No existen mds datos relevantes disponibles..

medidas de lucha contra incendios

Medios de extincion

Sustancias extintoras apropiadas:

Combatir los incendios con medidas adaptados al ambiente
circundante. CO2, polvo extintor o chorro de agua rociada.
Combatir incendios mayores con chorro de agua rociada o espuma
resistente al alcohol.

Peligros especificos derivados de la sustancia o la mezcla
No existen mas datos relevantes disponibles..

Indicaciones adicionales

Recomendaciones para el personal de lucha contra incendios

Equipo especial de proteccion:
No se requieren medidas especiales.

Los restos de incendio asi como el agua de extinciéon contaminada deben desecharse de acuerdo con las normativas vigentes.
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medidas en caso de vertido accidental

Precauciones personales, equipo de protecciony
procedimientos de emergencia
Si es posible, evite crear polvo.

Precauciones relativas al medio ambiente:

Limpiar y recoger el material derramado o producido. Evitar
respirar el polvo. En caso de presencia de polvo, evacuar la
zona del personal no protegido durante la limpieza y utilizar un
respirador adecuado.

Métodos y material de contencion y de limpieza:
Utilice un compuesto humedo o agua para minimizar el polvo.
Recoger mecdnicamente.

manipulacion y almacenamiento

Precauciones para una manipulacion segura

Al cortar, esmerilar o retirar, utilizar métodos de corte humedo

para reducir la generacion de polvo.Llevar equipo de proteccidon
respiratoria adecuado.

Consulte OSHA 29 CFR 19101053 y 29 CFR 19261153 para determinar
si se necesitan respiradores en funcién de los niveles de exposicion
a la silice. A continuacion, consulte 29 CFR 1910134 para conocer los
requisitos especificos de proteccion respiratoria, incluida la seleccién
del respirador, las pruebas de ajuste y el mantenimiento.

Ademas, asegurese de utilizar la profeccién respiratoria adecuada
incluso cuando utilice agua como medida de reduccién del polvo
durante el procesamiento del producto.

Las losas y cajas, si no se agarran o manipulan correctamente,
pueden caer accidentalmente causando aplastamiento de manos y
pies.

PAC-1:

CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02) 0.075 mg/m3
PAC-2:

CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02) 8.3 mg/m3
PAC-3:

CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02) 50 mg/m3

Referencia a otras secciones

Ver capitulo 7 para mayor informacion sobre una manipulacion segura.

Ver capitulo 8 para mayor informacién sobre el equipo personal de
proteccion.
Para mayor informacién sobre cémo desechar el producto, ver capitulo 13.

Prevencidn de incendios y explosiones:
The product is not flammable.

Condiciones de almacenamiento seguro, incluidas posibles
incompatibilidades

Almacenamiento:

Exigencias con respecto al almacén y los recipientes:
Guarde el producto en un lugar limpio y seco.

Normas en caso de un almacenamiento conjunto:

No almacenar junto con acidos.

Indicaciones adicionales sobre las condiciones de
almacenamiento: Ningunos, -as.

Usos especificos finales
No existen mds datos relevantes disponibles.
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controles de exposicion/proteccion individual

Parametros de control

Componentes con valores limite admisibles que deben controlarse en el puesto de trabajo:

Los siguientes componentes son los Unicos componentes del producto que tienen un PEL, TLV u otro limite de exposicion recomendado.
Para conocer los limites especificos mas actualizados o los limites para paises no incluidos en esta lista, consulte a un profesional cualificado
en materia de salud y seguridad o a la autoridad reguladora pertinente del pais correspondiente. Los niveles de exposicién ocupacional
proporcionados fienen Unicamente fines informativos, no son legalmente vinculantes y pueden no ser totalmente exactos.

PEL

CAS: 1332-58-7 Valor de larga duracién: 15* 5** mg/m?
Caolin *total dust **respirable fraction

CAS: 14808-60-7
cuarzo (Si02)

Valor de larga duracion: 0.05* mg/m?
*resp. dust; 30mg/m3/%Si02+2

CAS: 14807-96-6
talco (Mg3H2(SiO3)4)

Valor de larga duracion: 20 mppcf ppm
(containing <1% Quartz)

*sin fibras de amianto, respectivamente material particulado, E, A4

Informacion reglamentaria
PEL: Guide to Occupational Exposure Values (OSHA PELs)
REL: Guide to Occupational Exposure Values (NIOSH RELs)
TLV: Guide to Occupational Exposure Values (TLV-ACGIH)

Controles de la exposicion

Controles técnicos apropiados

Proporcione siempre una ventilacion de extraccion general y local
eficaz para alejar el polvo de los trabajadores y evitar su inhalacion
rutinaria.La ventilacion debe ser adecuada para mantener la
atmdsfera ambiente del lugar de frabajo por debajo de los limites
de exposicién permisibles.

Proteccidn respiratoria:
Utilice un equipo de proteccidn respiratoria adecuado
que cubra toda la cara.
Consulte OSHA 29 CFR 19101053 y 29 CFR 19261153 para
determinar si se necesitan respiradores en funcion de los
niveles de exposicién a la silice.
A confinuacién, consulte 29 CFR 1910134 para conocer
los requisitos especificos de proteccién respiratoria,
incluida la seleccion del respirador, las pruebas de ajuste
y el mantenimiento. Ademas, asegurese de utilizar la
proteccion respiratoria adecuada incluso cuando utilice
agua como medida de reduccién del polvo durante el
procesamiento del producto

Valor de larga duracién: 0.05* mg/m?

Valor de larga duracion: 2* mg/m?

REL TLV

Valor de larga duracién: 10* 5** mg/m? Valor de larga duracién: 2* mg/m?

*total dust **respirable fraction E; respirable particulate matter, A4
Valor de larga duracion: 0.025* mg/m?

*respirable dust; ) ,
P *respirable particulate matter, A2

See Pocket Guide App. A
Valor de larga duracién: 2* mg/m?
*no asbestos fibers, resp. particulate

* irabl t; 1% T
respirable dust; and <1% Quartz matter, E, Ak

Indicaciones adicionales:
Como base se han utilizado las listas vigentes en el momento de la
elaboracion.

Equipo de proteccién individual:

Medidas generales de proteccion e higiene:

Se deben observar las medidas de seguridad para el manejo de
productos quimicos.

Evitar la formacion de polvo en suspension durante el trabajo.

No comer ni beber durante el trabajo.

Lavarse las manos antes de las pausas vy al final del trabajo
Mantener lejos del tabaco.

Quitarse de inmediato la ropa ensuciada o impregnada.
Proporcione siempre una ventilacion de extraccion general y local
eficaz para alejar el polvo de los trabajadores y evitar su inhalaciéon
rufinaria. La ventilacion debe ser adecuadapara mantener la
atmésfera ambiente del lugar de trabajo por debajo de los limites
de exposicion permisibles.

Evitar el contacto con los ojos vy la piel.

Proteccion de manos:
Utilizar guantes de trabajo de algoddn o cuero al cortar
este producto para minimizar la exposicién de la piel al
polvo y/o cortes.

Proteccion de ojos:

Utilice gafas protectoras contra el polvo o gafas de
seguridad con protectores laterales.

Las lentes de contacto pueden absorber irritantes.
No usar lentes de contacto en las dreas de trabajo.

Proteccion del cuerpo:

Al procesar el producto, llevar ropa de trabajo de un tejido que no
retenga el polvo.

Evite la limpieza con aire comprimido; utilice en su lugar métodos
de limpieza por aspiracion.
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propiedades fisicas y quimicas

INFORMACION SOBRE PROPIEDADES FiSICAS Y QUIMICAS BASICAS

Datos generales
Estado fisico
Color:

Olor:
Umbral olfativo:

Punto de fusion/punto de congelacién:

Punto inicial de ebullicion e intervalo de ebullicion:

Inflamabilidad Mezcla
Limites de explosion:
Inferior:
Superior:
Punto de inflamacion:
Temperatura de descomposicion:
valor pH:
Viscosidad:
Cinematica:
Dinamica:
Solubilidad en / miscibilidad con
agua:
Coeficiente de reparto:
Presion de vapor:
Presion de vapor:
Densidad a 20 °C (68 °F):
Densidad de vapor

Caracteristicas de las particulas

Otros datos
Aspecto:

Forma:

Datos importantes para la proteccion de la salud y del medio ambiente y para la

seguridad
Temperatura de ignicion:
Propiedades explosivas:
Cambio de estado

Tasa de evaporacion:

estabilidad y reactividad

Reactividad No existen mds datos relevantes disponibles.

Estabilidad quimica

Descomposicion térmica / condiciones que deben evitarse:
No se descompone si se almacena y maneja adecuadamente.

Posibilidad de reacciones peligrosas

No se conocen reacciones peligrosas.
Condiciones que deben evitarse

Proteger del calor y de la luz directa del sol.

Sélido

Diferente, segun tinfe

Inodoro

No determinado.

Indeterminado.

22200 °C (= 3992 °F) (23992 °F)

no inflamable

No aplicable.
No aplicable.
No aplicable.
No aplicable.
No aplicable. La mezcla es insoluble (en agua).

No aplicable.
No aplicable.

Insoluble.
n-octanol/agua: No aplicable.

No aplicable.
2.4-27 g/cm? (20.028-22.532 Ibs/gal) (20.028-22.532 Ibs/gal)

No aplicable.

No determinado.

Sélido

El producto no es autoinflamable.

El producto no es explosivo.

No aplicable.

Materiales incompatibles:

Mantener alejado de: acidos fuertes, bases fuertes y agentes de
oxidacion.

Hazardous decomposition products:

No se conocen productos de descomposicién peligrosos.

informacion toxicologica
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Informacion sobre los efectos toxicolégicos Efectos potenciales para la salud: ninguno para la losa intacta..

Toxicidad aguda

VALORES LD/LC50 (DOSIS LETAL /DOSIS LETAL = 50%) RELEVANTES PARA LA CLASIFICACION:

CAS: 14808-60-7 CUARZO (SI02)

Oral LD50
Dermal LD50
Inhalatorio LC50/4h

> 2,000 mg/kg (rat)
> 2,000 mg/kg (rabbit)
mg/I

No se dispone de datos especificos sobre toxicidad aguda que permitan fomar una decision categoérica al 100%

sobre la clasificacién de toxicidad aguda por inhalacién para ningun tipo de silice cristalina. En consecuencia, la
preocupacion por el bienestar de los animales hace injustificable la realizacion de mas experimentos.

Efecto estimulante primario:

Sintomas/lesiones tras la inhalacion:

para particulas o polvo procedentes de la transformacion: irritacién
de las vias respiratorias y de las demds mucosas.

Tos, disnea (dificultad para respirar), sibilancias; disminucion de

la funcién pulmonar, sintomas respiratorios progresivos (silicosis).
Los pulmones se inflaman mucho y pueden llenarse de liquido,

lo que provoca dificultad respiratoria grave y niveles bajos de
oxigeno en sangre.

Carcinogenicidad

Silice cristalina respirable (SCR)La silice cristalina respirable esta
clasificada por el Centro Internacional de Investigaciones sobre el
Cdncer (CIIC) como carcindgeno del grupo | (cancerigeno para el
ser humano).(carcindgeno para los seres humanos). El Programa
Nacional de Toxicologia clasifica la silice cristalina respirable como
«Conocidacarcinégeno para los seres humanos». USDOL/OSHA y
NIOSH regulan la silice cristalina como cancerigena.

- IARC (INTERNATIONAL AGENCY FOR RESEARCH ON CANCER)
CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02)
CAS: 14807-96-6 talco (Mg3H2(SiO3)4)

NTP (NATIONAL TOXICOLOGY PROGRAM)
CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02)

OSHA-Ca (OCCUPATIONAL SAFETY & HEALTH ADMINISTRATION)

ninguno de los componentes estd incluido en una lista

Corrosion o irritacion cutaneas:

Sintomas/lesiones fras contacto con la piel: para particulas o polvo
procedentes del procesado: la exposicién puede causar irritacion
de la piel.

El contacto directo puede causar irritacion por abrasién mecdnica.

Lesiones o irritacion ocular graves

Sintomas/lesiones en caso de contacto con los ojos: para particulas
o polvo procedentes del procesado: puede causar una ligera
irritacion en los ojos.

El contacto puede causar irritacion debido a la abrasiéon mecanica.

Indicaciones toxicolégicas adicionales:

La exposicién al cuarzo cristalino respirable puede causar lesiones
pulmonares retardadas (cronicas) - silicosis.

La silicosis puede producirse en un corto periodo de tiempo en
caso de exposicion intensa. La silicosis es una forma de fibrosis
pulmonar que puede ser progresiva y conducir a la muerte.
Algunos estudios muestran que la exposicion a la silice cristalina
respirable (sin silicosis) o que la enfermedad silicosis puede estar
asociada con el aumento de la incidencia de varios trastornos
autoinmunes como la esclerodermia (engrosamiento de la piel),
lupus eritematoso sistémico, artritis reumatoide y enfermedades
que afectan a los rifiones.

La silicosis aumenta el riesgo de fuberculosis.

Algunos esftudios muestran un aumento de la incidencia de la
enfermedad renal crénica y la enfermedad renal en fase terminal
en los trabajadores expuestos a silice cristalina respirable.

2A
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informacion ecologica

Toxicidad
Toxicidad acuédtica:
No existen mas datos relevantes disponibles.

Persistencia y degradabilidad
No existen mas datos relevantes disponibles.

Potencial de bioacumulacién
No existen mas datos relevantes disponibles.

Movilidad en el suelo
No existen mds datos relevantes disponibles..

Resultados de la valoracion PBT y mPmB

PST: Not applicable.
vPvB: Noft applicable.

Otros efectos adversos
Indicaciones medioambientales adicionales:
Indicaciones generales:
Nivel de riesgo para el agua 1 (autoclasificacién): escasamente
peligroso para el agua
En estado no diluido o no neutralizado, no dejar que se infiltre

en aguas subterraneas, aguas superficiales o en alcantarillados..

consideraciones relativas a la eliminacion

Métodos para el tratamiento de residuos
Recomendacion:
Eliminar conforme a las disposiciones oficiales..

informacion relativa al transporte

Numero ONU
ADR/RID/ADN, IMDG, IATA

Designacion oficial de transporte de las Naciones Unidas
ADR/RID/ADN, IMDG, IATA

Clase(s) de peligro para el transporte
ADR/RID/ADN, ADN, IMDG, IATA
Clase

Grupo de embalaje
ADR/RID/ADN, IMDG, IATA

Peligros para el medio ambiente:

Transporte a granel con arreglo al anexo Il del
Convenio MARPOL y el Céodigo IBC

Transporte/datos adicionales:
Precauciones particulares para los usuarios

“Reglamentacion Modelo” de la UNECE:

Embalajes sin limpiar:
Recomendacién:
Eliminar conforme a las disposiciones oficiales..

Suprimido

Suprimido

Suprimido

Suprimido

No aplicable.

No aplicable.

No se considera un producto peligroso segun las disposiciones
mencionadas mas arriba.

No aplicable.

Suprimido

informacion reglamentaria
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Reglamentacion y legislacion en materia de seguridad, salud y medio ambiente especificas para la sustancia o la mezcla

Este producto puede estar sujefo a las siguientes normativas de 19261153 - Norma de silice cristalina respirable para la construccion.
EE.UU: OSHA 29 CFR 1910.1053 - Norma de silice cristalina respirable Especifica los limites de exposicion y las medidas de proteccion para
para la industria general. las actividades relacionadas con la constfruccién en las que interviene
Establece los limites de exposicion y las medidas de control para la la silice cristalina.

silice cristalina respirable en entornos industriales. OSHA 29 CFR

Sara
SECTION 355 (EXTREMELY HAZARDOUS SUBSTANCES):

ninguno de los componentes estd incluido en una lista

SECTION 313 (SPECIFIC TOXIC CHEMICAL LISTINGS):

ninguno de los componentes estd incluido en una lista

TSCA (TOXIC SUBSTANCES CONTROL ACT):
Todos los ingredientes estan enumerados o exentos.

CAS: 68476-25-5 Feldespato
CAS: 1332-58-7 Caolin

CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02)
CAS: 14807-96-6 talco (Mg3H2(Si0O3)4)

HAZARDOUS AIR POLLUTANTS

ninguno de los componentes estd incluido en una lista

Proposition 65
CHEMICALS KNOWN TO CAUSE CANCER:
CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02)

CHEMICALS KNOWN TO CAUSE REPRODUCTIVE TOXICITY FOR FEMALES:

ninguno de los componentes estd incluido en una lista

CHEMICALS KNOWN TO CAUSE REPRODUCTIVE TOXICITY FOR MALES:

ninguno de los componentes estd incluido en una lista

CHEMICALS KNOWN TO CAUSE DEVELOPMENTAL TOXICITY:

ninguno de los componentes estd incluido en una lista

Carcinogenic categories
EPA (ENVIRONMENTAL PROTECTION AGENCY)

ninguno de los componentes estd incluido en una lista

TL V (THRESHOLD LIMIT VALUE)

CAS: 1332-58-7 Caolin
CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02)
CAS: 14807-96-6 talco (Mg3H2(SiO3)4)

NIOSH-CA (NATIONAL INSTITUTE FOR OCCUPATIONAL SAFETY AND HEALTH)
CAS: 14808-60-7 cuarzo (Si02)

Consejos de prudencia
P201 Procurarse las instrucciones antes del uso.
P260 No respirar polvos.

P280 Usar guantes/ropa de proteccién/equipo de proteccion para los ojos/la cara.

ACTIVE
ACTIVE
ACTIVE
ACTIVE

Al
A2
Al
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otra informacion

Esta informacion se basa en nuestros conocimientos actuales.
Sin embargo, no constituird una garantia para ningun producto
especifico, ya que las condiciones de uso del material escapan

a nuestro control y no estableceran una relacion contractual
juridicamente valida.

La informacidon contenida en esta ficha de datos de seguridad se
considera exacta y ha sido recopilada de fuentes consideradas

Se ofrece para su consideracion, investigacion y verificacion. Es
responsabilidad del destinatario garantizar el cumplimiento de la
normativa aplicable y seguir las directrices descritas en esta FDS.

El usuario asume todos los riesgos de uso, almacenamiento y
manipulaciéon de conformidad con las leyes y reglamentos aplicables.
Para mas informacién, dirjase a ‘info@infinitysurfaces.it’ y siga las
instrucciones de la guia para el tratamiento de material disponible en

fiables.

Abreviaturas y acrénimos:

REACH:

CLP:

TLV:

TLV-TWA:

TLV-STEL:

PEL:

REL:

IOELV:

WEELs:

LC50:

EC50:

ErC50:

LL50:

EL50:

NOEC:

NOELR:

Kow:

BCF:

el sitio web www.infinitysurfaces.it

Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals

Classification, Labelling and Packaging

Threshold Limit Value

Threshold Limit Value - Time Weighted Average

Threshold Limit Value - Short Term Exposure Limit

Permissible Exposure Limits (Limiti di esposizione consentiti)

Recommended Exposure Limits (Limiti di esposizione raccomandati)

Indicative Occupational Exposure Limit Value

Workplace Environmental Exposure Limits (Limiti di esposizione ambientale sul posto di lavoro)

Biological Exposure Indices

Lethal Concentration, 50 percent

Effective Concentration, 50 percent

Effective Concentration, 50 percent, reduction of growth rate

Lethal Loading, 50 percent

Effective Loading, 50 percent

No-Observed Effect Concentration

No Observed Effect Loading Rate

Octanol-Water partition coefficient

BioConcentration Factor

ADR:

IMDG:

IATA:

EINECS:

ELINCS:

CAS:

LD50:

PBT:

vPvB:

NIOSH:

OSHA:

TLV:

PEL:

WGK:

Irrit. oc. 2A:

Carc. 1A:

STOT unica 3:

STOT repe. 1:

Specific target organ toxicity (single exposure) 3:

Specific target organ toxicity (repeated exposure) 1:

* Datos modificados en relacidn a la versidn anterior
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Accord relatif au transport international des marchandises dangereuses par route (European Agreement Concerning

the International Carriage of Dangerous Goods by Road)

International Maritime Code for Dangerous Goods

International Air Transport Association

European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances

European List of Notified Chemical Substances

Chemical Abstracts Service (division of the American Chemical Society)

Lethal dose, 50 percent

Persistent, Bioaccumulative and Toxic

very Persistent and very Bioaccumulative

National Institute for Occupational Safety

Occupational Safety & Health

Threshold Limit Value

Permissible Exposure Limit

Recommended Exposure Limit

Wassergefahrdungsklasse - Water hazard class, Germany

Lesiones oculares graves o irritacion ocular — Categoria 2A

Carcinogenicidad — Categoria 1A

Toxicidad especifica en determinados érganos ( exposicién tnica) - Categoria 3

Toxicidad especifica en determinados érganos (exposiciones repetidas) - Categoria 1

Specific target organ tfoxicity (single exposure) - Category 3

Specific target organ toxicity (repeated exposure) - Category 1
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| notes

| notes

= INFINITY manual técnico
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Descargo de responsabilidad

El objetivo de este manual es proporcionar instrucciones para el disefio, mecanizado y colocacion de placas Infinity como encimera de cocina.
La informacion contenida refleja el conocimiento de los técnicos de Infinity en el momento de la publicacion. Para mds especificaciones y detalles, consulte la dltima
version actualizada del Manual Técnico disponible en el drea de descarga del sitio web www.infinitysurfaces.it.

Para las diversas fases de mecanizado e instalacion de productos cerémicos, se recomienda no limitarse a las indicaciones que figuran en este documento y confiar
en expertos profesionales del sector.

Infinity no podrd considerarse responsable de posibles darfios producidos al aplicar las recomendaciones del Manual Técnico, puesto que es una informacion
meramente indicativa que requiere un analisis previo por parte del usuario.

Al recibir el material, tenga en cuenta que es recomendable verificar el color, el calibre y el mecanizado de la superficie, puesto que no se aceptaran quejas ni
reclamaciones una vez que el material haya sido cortado e instalado con defectos ya presentes en el momento de la entrega.

Para mds aclaraciones, contacte con Infinity escribiendo a info@infinitysurfaces.it.
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info@infinitysurfaces.it
www.infinitysurfaces.it



